TECHNISCHE MERKMALE

INDUSTRIAL FURNACES FO;gEAT TREATMENT

CarboMonitor

Verwaltung der Temperatur

StandardmaRige Regelung von 5 Heizzonen (weitere auf Anfrage)
Klassische Regelung

Kaskadenregelung (2 Thermoelemente je Heizzone) méglich
Verwaltung jedes Typs von Thermoelementen (Typ J, K, R, S ...)
Verwaltung der Kiihlung (Kihler, Warmetauscher usw.)

Verwaltung der Atmosphare

Regelung und Kontrolle des Kohlenstoffpegels %C durch Sauerstoffsonde und/oder CO-CO2-Analysegeréat
Verwaltung der Reinigung der Sauerstoffsonde (Referenzluft- und Spiilluftventile)

Verwaltung der Anreicherung durch zwei Zusatzgasventile (Massendurchsatz, Proportionalventile)
Verwaltung des festen, des variablen oder des gesteuerten CO-Werts

Verwaltung des Schutzgases N2

Verwaltung der 3 zuséatzlichen Zusatzgasleitungen

Verwaltung von Spezialsonden (Hochtemperatur, Niedrigtemperatur) fir Keramik-, Krematoriumséfen usw

[OC] [%C] Istwerte

Sollwert 800 0.70 Zone 1 szzic
istwert 801 072

RuBgrenze

0.87

Verwaltung der Zyklen und Parameter

Mehrsprachige Schnittstelle: Franzdsisch, Deutsch, Italienisch, Spanisch standardméaRig (weitere Sprachen auf Anfrage)
Verwaltung von max. 99 verketteten Programmschritten (oder -blécken)

Programmierung klassischer Schritte (T°, %C, Tps usw.)

Programmierung von Schritten nach angestrebtem Profil (T°, angestrebte Tiefe und Harte)

Verwaltung der Heiz- und der Kiihigeschwindigkeit in Rampen in °C/h

Start und Stopp eines Zyklus automatisch oder durch Tastendruck )

Verwaltung von Alarmen (Toleranzabweichungen T° und %C, Bruch des Thermoelements, Uberschreitung der Grenzwerte usw.)
Verwaltung aller technischen Regel- und Konfigurationsparameter (PID, Schwellenwerte, Zeitvorgaben usw.)

Speicherung der Parameter auf mobiler Compact-Flash-Karte

Datenschutz durch Passworter

Zone3 815°C

Erster Schritt Nr. Restzeit
Sonderausstattung

Vergangene Zeit

] Analoge Verwaltung der Heizvorgange (durch Thyristoren)
L] Optional weitere Ausgange fir Temperatur- und Pegelwerte fir den Anschluss an einen externen Schreiber
n Verwendung von Massendurchflusszéhlern
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EIN BAUKASTENSYSTEM,

Mehr als 20 Jahre Erfahrung

Die CODERE Regelgerate der Serie 700 basieren auf
mehr als 20 Jahren Erfahrung, Forschung und Entwic-
klung und Management im Bereich der Regelung und
der Kontrolle von Atmosphéren .

Sie bieten eine qualitativ hochwertige Lésung, deren
Zuverlassigkeit, Kosten und Leistungsfahigkeit den viel-
seitigen Anforderungen im Bereich der Regelung von
thermischen Wéarmebehandlungsverfahren oder Indus-
triearten entsprechen, die eine Kontrolle des Sauerstoff-
gehalts erfordern .

Die CarboMonitor 700 verwalten :
Ofen aller Arten

Keramikbrennofen

Vorteile

Jede Station der Anlage (Ofen, Béader, Kontroller
usw.) ist unabhangig

Verschiedene Zugangs- oder Alarmschwellen

Schnelle und zuverldssige Kommunikation (ber
Ethernet (RJ45)

Visualisierung und Ferniiberwachung an verschiede-
nen Stellen (einschlieRlich Uber Internet)

Einloggen in das Regelnetzwerk von jedem beliebi-
gen PC aus maglich (Internet Explorer 6 oder hdher)

Einfache Integration in ihr Firmennetzwerk

| |

= Abschreckbader m Netzwerkanschluss méglich, um mehrere Stationen
m  Waschmaschinen oder Elemente zu verwalten (komplette Werkhalle)

m  Krematoriumsofen

|

| |

Brenner und Destillierausristungen

Fortschrittliche Grafik-Schnittstelle

CarboMonitor
700

Prinzipschaltbilder und Installationsbeispiele

In Verbindung mit einer modernen mehrsprachigen Grafikanzeige ist der CarboMonitor so benutzerfreundlich, wie

o na
800 070 *
801 072 it

ro) )
800 < 800 0.70
801 0.72 st 801 0.72

Internes Firmennetzwerk

noch kein Gerat dieser Art (die auf Internet-Standards basieren).

m  Uber entsprechende Bildschirme ist ein einfacher Zugriff auf die wesentlichen Funktionen zur Kontrolle und der
Regelung der Temperaturen und Atmospharen gegeben.

m  Standardmé&Rig wird ein 6.4"- oder ein 8"-Farb-Touchscreen geliefert. Ein Standardcomputer mit Internet Explorer

6 oder hoher kann den Touchscreen ersetzen. Firewall
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Bibliothek: Basisprogramm

@ Heizung 1
@ Heizung 2
@ Heizung 3
@ Ende Zyklus Operat.
@ C3H8 GroRer Menge

@ Schutzgas

@ Gen. Beladen

@ Kiihlung

@ Zufuhrgag2

Lebensbit

COD

INDUSTRIAL FURNACES FO EAT TREATMENT

Genehmigung Gas

@ Regler auRer Betrieb

@ C3H8 Kleiner Menge

Nr. Schritt  Nachster Schritt Sollwert [°C] Sollwert [%C]
1 2 800 0.70
Dauer [hh:mn] Rampe Soll. ['C /min] ~ CO-Rate [1-100%]

0 : 30 0 32

Gasverwaltung Verlingerung[0-10]
R BTE BTNE GRNE 5
1 1

N2 NH3 Gas3 Gas4 Schritt - Aufzeichnen Schritt +

Sollwert

Istwert

Erster Schritt Nr.

:
AN

r°cl
800
801

Wartephase

Restzeit

Vergangene Zeit

[%C]
0.70
0.72

RuBgrenze

Istwerte
Zone1 822°C

Zone 2 809°C

Zone3 815°C

i
Glihlinie

Lotlinie

Steuerung der Werkhalle

Krematoriumsofen



